Защитим будущее,

 извлекая уроки из прошлого
УРОКИ, ИЗВЛЕЧЕННЫЕ ИЗ АВАРИИ
	Дата происшествия:
	17.06.2018
	Мероприятия по локализации и устранению причин аварии:

1. Исключить применение емкостей (барабанов от алюминиевого порошка) непредусмотренных проектными решениями.
2. Реализовать проект:- по устройству линии освобождения емкости в закрытую систему; - по устройству линии освобождения сепаратора.
3. Провести экспертизу промышленной безопасности  оборудования и технических устройств, расположенных вблизи места аварии.
4. Направить на внеочередную аттестацию должностных лиц, ответственных за аварию.
Извлеченные уроки:

Недопустимо проведение газоопасных работ на неподготовленном оборудовании и использование металлических емкостей, не предназначенных для  слива продукта при подготовке емкости к ремонту.
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	Наименование организации:
	ПАО «Нижнекамскнефтехим»
	

	Ведомственная принадлежность:
	отсутствует
	

	Место аварии:
	Цех приготовления триизобутилалюминия и алюмоорганических соединений
	

	Вид аварии:
	пожар
	

	Краткое описание аварии: 
При проведении газоопасных работ  по установке заглушки на емкости для приема гексанового растворителя (нефраса) при подготовке ее  ремонту произошел выход остатков продукта через разъем фланцевого соединения с последующим воспламенением.

Последствия аварии:

(в т.ч. наличие пострадавших, ущерб)

1. Пострадали  2 сотрудника из числа производственного персонала.

 2. Экономический ущерб от аварии отсутствует.
Причины аварии:

1.Технические причины аварии:
1.1.Воспламенение продукта произошло в результате возникновения зарядов статистического электричества при разбрызгивании гексанового растворителя в металлической емкости (барабаны от алюминиевого порошка) и перемешивании с остатками алюминиевого порошка, имеющегося в емкости. 
1.2. Проектом не предусмотрены технические решения по полному освобождения емкости  от гексанового растворителя при выводе в ремонт.

2.Организационные причины аварии: 

2.1.  Нарушение порядка подготовки оборудования в ремонт, а именно:

- емкость не была полностью освобождена от продукта, 

- слив продукта производился в металлические емкости (барабаны от алюминиевого порошка), не предусмотренные проектными решениями. 
2.3.  Отсутствие контроля со стороны лиц, ответственных за подготовку и проведение газоопасных работ. 
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